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Sammanfattning

Purity ar ett alternativ till vatten pa flaska genom att rena kranvatten och servera i
svalt metallkarl. Halsoaspekter och miljoprestanda ar angelagna for tillverkaren
och vasentliga forsaljningsargument.

Miljoprestanda for Purity har studerats utifran ett livscykelperspektiv for att ha
information om potentiella miljérisker och for att underbygga strategiska
argument och beslut om utveckling. Till grund for studien ligger
materialspecifikationer som kombinerats med generella data med miljoaspekter
for processer att tillverka material, framstélla el och avfallshantering.

Miljdaspekter hos Purity har jamforts med ett referenssystem bestaende av
mineralvatten pa flaska.

Livscykeln for Purity och referenssystemet ar bedémt med metoden
Livscykelanalys (LCA) och berdknade med hjalp av LCA-mjukvaran SimaPro. |
den iterativa processen har ett flertal scenarier utvarderats for att kanna till
kansligheten for variationer i antaganden.

Resultatet visar att Purity har en miljobelastning som kan jamféras med att kéra
personbil 25 mil. Miljébelastningen for referenssystemet ar mycket hégre.

Flera "hot spots” har lyfts fram for att visa vilka miljorisker som kan minskas. Det
handlar om energiférbrukning och kritiska material i sladd, kanna och kretskort.

Dessutom ges en rad rekommendationer for hur det strategiska arbetet med
miljo kan forstarkas ytterligare.



1

3

4

R-14

Page 3
Innehallsforteckning

] =T LoV Vo OSSR 6

L A i et e e e e e e e ———e e e i ——eeeaabeeeeeaabeeeeeaahateeeaabreeeeaabereeaaabaeeeeaabreeeeaarrreeeaans 6
p28 R V. F- Vool a o] ') r=1 1 1 oo USROS TURRRRRR 7
2,11 SYFLE OCN MAL ..ottt Rttt Rt b bt tnes 7
2.0.2  OMTALINING .ottt b et b b ekt eh e ekt b e e e b e bt e ek e e b e e ekt e b e e ekt e Rt e bt eR e e bt b e bt b e bt ab e e e are e 7
2.1.2.1  Funktion oCh fUNKLIONEH ENNEL........c.ooiiiece e e be e re s ee e s re e be e be s 8
2.0.2.2  SYSTEIMIGIANSEN «...eeiitiettete ettt ste e te bt e et et e e sheeabe ekt e beeseeeh e e She e Sh e e ebe 2 a b e eRE e eh £ e eR e e eE £ e R £ e AR e e R e e nEe e nE e e eReeReeaneeReeeaeenbe e 8
N T B - -1 AV |11 (=] A PSSR 10

2.2 AV =T o1 =1 oo N (1 PSSP 11
2 O R € 1= o 1= (Y | oW V) - To - T o [T 0 USSR 11

N O - -1 =Y TSy Y] =T RSSO 11
T B o U1 4 1§V =112 S SPRRN 12

2.3 LivscyKelmiljobeddmNing (LLCIA) .....coi ettt sbe e beste e e seeanee 15
2.3.1  IMELOUDESKIIVIIING ...ttt bbbt bbbt bt bbb e e Rt e R e e R e e n b e sbeab e eb e e bt e b e e e e nbenbeebenee e 15
N L1 V| | - | OSSO SUSPRRN 16
2.3.2.1  PUITIES MIlJOASPEKLIET ... veiiciietieieie ettt et be et e e e e s e e et e be s b e s beeae et e e seesteeesbesbeaaeereeseenteseenteneenreas 16
W N | 11 {0 =1 -SSR 20

2.4 TOIKNING AV FESUITAL ... .ottt s teere e e saeese e besae e e e neeeneesaeereeneeseeeneas 21
241 BEAKIANUE.......eiivee ettt ettt ettt et et e e e e s te e she e be e beeabe e Rt e eheeehe e be e beahte et eeaheebe e beeabeeaeeaheeabeeabeebeebeerrearaeas 21
242 HEINBIBN ... oottt ettt et et e e te e ehe e be e be e e ehe bt e be e beeAbe et e e b eeateeabe e beebeeareaheeebeeabeebeebeenrearaeas 21
2.4.3  REKOMIMENUALIONET ......veiiviiiieieie ettt ettt s b e be et e et e e tt e e beesbeesbe e beesbesseesaeesbeesbesasesasesbeenbeebeenbeanbesteestaens 22
] (L (T =] PSPPSRSO 23
3.1 I T L SR 23
3.2 Personlig KOMMUNIKALION .......ccoiiiiiii ettt st et et reeneesbesteeseesreenes 23
3.3 Y o L= =] =] g 1T SRS 23

= | = o[ PP P PR 25



R-14

Page 4

Tabeller:
Tabell 1: FOrKOMNINGAr........c.oo o, 5
Tabell 2: Datakvalitet enligt utforarens BEAOMNING..........ooiiiiiii e 11
Tabell 3: LCA data fOr refer@nSSYSIeM ... ..o 11
LIz 1= IR S I @ Ao = = U {0 g 1 /2 13
TADEI 52 KOKEI ...ttt ettt e ettt e et e e et e e e b e e e e e e e e e e ane e e e e nre s 14
Tabell 6: IPCC GWP 100, Purity lifecycle 3,5 YEarS .......cooi i 20

Bilder:
[0 10 |t e I 7 N =T 1 (=Y = LAV o] 0T =] 6
10 U 2 o] o] [0 1= 1 Vo 8
FIQUI 32 FASEI T lIVSCYKEIN ...ttt e e e ettt e e e e e s e bbb e e e e e e e e s e e e e e eaeas 8
Figur 4: lllustration av karaktarisering, kategorisering och VIKINING. ... 15
Figur 5: Nya aspekter av hAlDar UtVECKIING. .........cocuee et et e e e e eaae e aea e 15
Figur 6: Livscykels miljobelastning fOr PUIILY. ..........oooiiiiiiiiii ettt 16
Figur 7: Tillverkning av CONSUMET PACKAGE ........ccuuiiiiiiiieeeeiiiiee ettt e e e e e e reeeeas 16
Figur 8 Tillverkning av Long BOIler MOGEI L.........cocoiiiiiiiie e e e e e e e e e e e e e e 17
Figur 9: Tillverkningprocessers bidrag till miljébelastning............ccccccveviiiiiii e, 17
Figur 10: SIUtRANTEING 8V PUIILY. ..oiiiiiiiiiiii et e e e e e e e e st e e e e e e e e e anbnnaereeeeas 18
Figur 11 Purity 0Ch KIMatPAVEIKAN .........ccueiiiieitiiiiec ettt ettt ettt ettt et e e et e e teesnaeeereeenrae e 19
Figur 12 Purity jamfort med flaSkVatleN. ...........iii i e 20

Bilagor:
Bilaga 1 Processtrad PUIity IVSCYKEL.........oovviiiiiiiiiiiii ettt et e e e e e e e e s aeeeaenseeneeees 25
Bilaga 2 Processtrad for sluthantering av PUurity (ENKEIL)...........uueiiiiiiiiiiee e 26
Bilaga 3 Processtrad for sluthantering av Purity (detaljerat)...........ccoeiiiiiiiieiiiii e 27
Bilaga 4: SimaPro LCA data PUIity SYSIEM .......cooiiiiiiiiiiiiei ettt e e e eeeeeeeeeees 28
Bilaga 5 SimaPro LCA data Longboiler MOodel 1 ..........ooo i 28

Bilaga 6 SimaPro LCA data POWEICOITU . .........ouiiiiiiiiiiiiiiieet ettt ettt ee ettt e et e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneas 30



Page 5
Bilaga 7 SimaPro LCA data SWILCH .......c.ooii e e e e e rr e e e 31
Bilaga 8 SimaPro LCA data LimesCalefilter.............ooviviiiiiiiiii ettt 31
Bilaga 9 SimaPro LCA data SemicoONdUCIOr tyPE SENSON .........uuuiiiiiiieeiiiiiiteiiee e e e e et e e e e e s eeeaeees 31
Bilaga 10 SimaPro LCA data CordlesSs INtErfaCe .........coovvviiiiiiiiiiiiiiiee ettt 32
Bilaga 11 SimaPro LCA data ROtAry Plate...........coevvviiiiiiiiiiiiiieeiieee ettt e e e e e aeeeeees 32
Bilaga 12 SimaPro LCA data PUrity Life CYCIE.........uuiiiiiiieieii e 33
Bilaga 13 SimaPro LCA data BOIliNG .......coeoiiiiiiiiiiiieee ettt e e eeeeeeas 34
Bilaga 14 SimaPro LCA data Stand DY .........uuuiiiii ettt e e e e e e e e e e e e e e e e nana e e e e e e 35
Bilaga 15: Process trad fOr referens SYSIEM ........coiviiiiiiiiiiieee ettt aees 36
Bilaga 16: Miljpaspekter mineralvatten Pa flaska............cccueiiieiiiiiiiiiii e 37
Bilaga 17 Bra Miljoval mot ospecificerad el KOPt | SVEIQE. .....cccoevuiiiiiii e 37

Tabell 1: Forkortningar
Forkortning 1: El (Eco Indicator)
Forkortning 2: ECO (Ecological Scarcity)
Forkortning 3: ELU (Environmental Load Unit in EPS)
Forkortning 4: EPS (Environmental Priority Strategies in product design)
Forkortning 5: ET (Environmental Theme)
Forkortning 6: LCA (Life Cycle Assessment)
Forkortning 7: LCIA (Life Cycle Impact Assessment)

Forkortning 8: pT (points in Ecoindicator, see also ELU)



1 Inledning

2 LCA

R-14
Page 6

Scarab Development AB har i produkten Purity formulerat flera
forsaljningsargument som bland annat att produkten bidrar till hallbar utveckling.
For att verifiera att man har kannedom om produktens miljdaspekter sa
genomfors en studie av produktens livscykel. For att tolka resultatet gors aven en
beddmning av alternativ som en referens. Resultatet skall anvandas som
underlag till strategiska beslut och som verifikation pa miljoprestanda.

LCA ar en metod som anvands for att fa dverblick av den totala miljobelastningen
som associeras med en process, produkt eller aktivitet [SETAC 1997]. Den
utfors enligt ISO 14040-43 standarder. LCA &r ett centralt verktyg | arbetet med
“integrated product policy” (IPP). [Danish EPA]

Miljomanagementverktyget LCA (Life Cycle Assessment) som anvands bestar
av fyra iterativa faser.

{ Goal and scope ‘
Y’J Interpretation ‘

Inventory

Impact
assessment

Figur 1: LCA, en iterativ process.

En stor det av miljopaverkan hos en produkt ar inbyggd beroende pa beslut som
fattas redan i planering och produktutveckling sdsom material,
tillverkningsprocesser, funktion osv. Grundlaggande principer fér renare teknik
har 6verférts direct till IPP konceptet, vilket innebar att miljdbelastning skall
minskas | hela produktens livscykel och att det ska ske sa nara kallan som
mojligt.

LCA ska ge underlag for att fatta ratt strategiska beslut i planering och/eller
utveckling av en product. Den kan ocksa anvandas for att bokféra miljobelastning
fér documentation, kommunikation och uppféljning.
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2.1 Mal och omfattning

Att definiera mal och omfattning ar avgorande for att forsta hur resultatet skall
tolkas. LCA kan genomféras pa olika satt beroende pa syftet.

e LCA pa en produkt, process eller aktivitet [SETAC 1997].
e Overblickande LCA som tacker in ett brett perspektiv.

e Den kan vara fokuserad pa nagra centrala processer och de viktigaste
perifera processerna.

o LCA for bokféring av miljoaspekter.

Syftet med studien paverkar ocksa valet av metod for utvardering.

2.1.1 Syfte och mal

Syftet ar att ha underlag for gallande miljoaspekter for att pa ett trovardigt satt
marknadsfora produkten Purity. Rapporten skall alltsa kunna kommuniceras
externt och information fungera som underlag for att eventuellt ta fram en
miljovarudeklaration. Halsoaspekter ar huvudargumentet men samma kunder
antas efterfraga produkter som ar miljomassigt sunda. Det finns ocksa lagkrav
om att vissa produkter som forbrukar elektricitet skall ha en utfért en LCA som
styrker att man har kunskap om produktens miljoprestanda utifran ett
livscykelperspektiv.

Malet &r att ha en utvardering av produktens miljdaspekter utifran ett
livscykelperspektiv, som inkluderar utvinning av rdmaterial och energi, tillverkning
av komponenter och slutprodukt samt sluthantering av produkten da den tjanat ut
sin roll.

2.1.2 Omfattning

Livscykeln inkluderar miljoaspekter av att tillverka ramaterial, komponenter och
product, anvandning av produkten och sluthantering da den &r uttjant.

Energy

Energy Energy Energy
l Transport ¢ Transport i Transport i
material product product
Supplier [ . —> .
T PP Production Use End-of-life

T

Air and water
Waste emissions

.

Recycling v
Waste

Figur 2: Life cycle
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For att kunna uppskatta produktens totala miljébelastning ar det lampligt att
produkten jamfors mot ett referenssystem.

Omfattningen pa en LCA beskriver aven hur detaljerad varje del ar studerad. Det
ar brukligt att inledningsvis forenkla mycket for att fa en 6verblick innan
férdjupande studier tar vid. Hur hég upplésning som anvands beror mycket av
tillgdng pa inventering. Genom att anvanda generella data sa kan upplosningen
Oka vasentligt. Samtidigt okar dock risken for att data inte &r tillrackligt specifik.
Genom en studie av tidigare utférda LCAer sa ar det mojligt att forutsaga vilka
delar som kréaver djupare analys och var férenklingar kan goéras.

1 I

Figur 3: Uppldsning.

2.1.2.1 Funktion och funktionell enhet

Funktionen ar att dricka héalsosamt vatten och den funktionella enheten ar
Livscykeln for en "kettle purifier" mellanstorlek som anvéands 16 kokningar per
vecka med 1,2 liter vatten under 3,5 ar.

For referens anvands 1,2 liter kopt mineralvatten pa flaska.

2.1.2.2 Systemgranser

21221 TypavLCA

LCA pa en produkt, process eller aktivitet som fokuserar pa de centrala
aspekterna for att ge underlag till produktutveckling och kommunicerbart material
kring produktens miljoprestanda.

2.1.2.2.2 Tekniska Systemet

Dette LCA scenario inkluderar tillverkning, anvandning och sluthantering " Htta"

inte referenskalla.

Tillverka anvanda sluthantera
—( —

Figur 4: Faser i livscykeln
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I tillverkning ingdr utvinning av ramaterial, omvandling av energi, avfall och
utslapp for varje komponent och process. Omfattningen varierar inom dessa
delar beroende pa hur perifer en konsumtionsvara eller process ar. Den forsta
gransen ar mest specifik med de yttre ar mer generellt beskrivna.

Grans 1 inkluderar: sammansattning av ingdende komponenter och férpackning.
Aven anvandningen av produkten ingar och forberedelser for sluthantering.

Grans 2 inkluderar: tillverkning av materialen till dessa komponenter och
transport av produkt.

Grans 3 inkluderar: tillverkning och transport av de mest vasentliga
konsumtionsvarorna, energi som atgar och generella scenarier for sluthantering.

2.1.2.2.3 Gransnitt till naturen

Gransnittet mot naturen utgdrs av infloden av abiotiska resurser sa som mineral
och metaller samt utslapp till luft, vatten och mark samt anvandning av land.

2.1.2.2.4 Geografiska begransningar

Produktutvecklingen sker i Sverige, medan tillverkning sker i Kina och
anvandning forvantas ske i Europa. Data for generella europeiska
tillverkningsprocesser har anvants pga brist pa tillganglig information om Kinesisk
materialframstallning.

2.1.2.2.5 Giltighet gallande tid

2.1.2.2.6 Allokeringar

2.1.2.2.7 Klassifisering

Specifika data gallande produktens utformning och anvandning kan komma att
justeras vilket kraver att studien uppdateras. Generella data kan komma att
justeras om det framkommer mer specifik information om de Kinesiska
forhallanderna.

Allokering tillampas da en process har flera produkter och innebar att
miljdaspekterna fordelas baserat pa deras ekonomiska varde eller fysiska
egenskaper. Den sa kallade cut-off metoden har anvants, vilket innebar att alla
utvalda miljdaspekter harleds till en produkt. Miljdaspekter som bidrar mindre an
5 eller 10 %, behover inte inkluderas ™.

Miljoaspekterna fran inventeringen delas in i kategorier efter pa vilket satt de har
en miljopaverkan. De kategorier som har valts i den har studien har baserats pa
“List of impact category according to Nordic Guidelines on Life-Cycle-
Assessment” "'* och ar de foljande:

» Resursforbrukning — Energi och material

« Mansklig halsa — Toxikologisk paverkan

» Ekologisk paverkan — Klimatpaverkan

 Ekologisk paverkan — Forsurning
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 Ekologisk paverkan — Overgddning

2.1.2.2.8 Karaktérisering

2.1.2.2.9 Viktning

2.1.2.3 Datakvalitet

Miljdaspekters karaktar, dvs hur mycket de bidrar till en kategori av
miljopaverkan, beréaknas med hjalp av index som tagits fram i internationella
forum. Det &ar ett vetenskapligt forhallningssatt vilket innebar att kvantifieringen av
miljobelastning ar sa gott som objektiv, dvs det rader konsensus om hur stor
effekten ar.

For att veta vilka miloaspekter som vager tyngst sa behovs en vardering av
betydelsen av de olika kategorierna, sa kallad viktning. Den ar mycket mer
subjektiv pa det satt att den styrs av varderingar och vad syftet &r med en LCA.
Det finns ett flertal metoder framtagna for att kategorisera, karaktarisera och vikta
kategorier. Dessa bygger pa t ex panelbedémningar, lagstiftade granser eller mal
och normalisering mot dagsvarden. De vanligaste ar Ecological Scarcity (ECO),
the Environmental Theme method (ET), ECO indicator (EI) och Environmental
Priority Strategies in Product Design (EPS) method.

« Ecoindicator'99: bygger pa "avstand till maluppfyllnad" och kritisk
miljobelastning ar 5% degenereing av ett ekosystem eller motsvarande.
Ecoindicator'99 erbjuder tre olika varderingsgrunder som utgar fran ; hierarkiskt,
egalitariskt och individualistiskt, alternativt aven ett genomsnitt av detta.
Ecoindicator'99 ar framtaget av Goedkoop och Spriensma (1999)

« Environmental Themes: bygger pa "avstand till maluppfylinad" och malen
definieras av lagar och offentlig policy. Tidsperspektivet &r 20-100 ar versionen
ET-long som ar framtagen av Eriksson et al. (1995).

« EPS 2000: bygger pa "viljan att betala for att for att undvika skador pa
skyddsobjekt som annu sa lange endast ar natur och miljo. EPS 2000 &ar
utvecklad av Steen (1999) i samarbete med Svensk industri.

El och EPS valdes till denna studie darfor att de &r mest vedertagna och
kompletterar varandra da El pa ett béattre satt lyckas fanga upp paverkan pa
natur och EPS har en tydligare vardering av resursanvandning som relaterar till
marknadsvarde och kostnaden for utdkad exploatering.

Specifika data (inom grans 1) erhalls fran uppdragsgivare och leverantorer.
Generella inventeringsdata (inom grans 2 och 3) fér material, energi och
sluthantering ar hamtade fran Ecoinvent. Det ar en Europeisk LCA databas for
industriella processer, och omfattar ca 2500 processer som &r systematiskt
granskade och inrapporterade enligt ISO 14041 kraven pa transparens.

LCA-mjukvaran SimaPro® kommer att anvandas for att uppna effektivitet,
reproducerbarhet, transparens och inte minst for att ha tillgang till LCA data
(ECOinvent) for externa processer sdsom elproduktion. SimaPro innehaller
dessutom alla de mest vedertagna metoderna for viktning av resultat sa som
ECO indicator.

For att underlatta en bedomning av datakvalitet s& anvands en sifferkombination
som hamtas ur matrisen nedan "2 (ex 1.2.2.3.1).



R-14

Page 11
Typ av data ldg | mellan | hog
geografiskt 1 2 3
verifierbart 1 2 3
trovardig 1 2 3
tidsgiltig 1 2 3
Representativ | 1 2 3

Tabell 2: Datakvalitet enligt utfdorarens beddmning

2.2 Inventering (LCI)

Inventeringen beskriver produkten, tillverkningsprocesser, anvandning och
sluthantering, utifran vilka miljoaspekterna ar. Floden av material och energi
sammanstalls pa ett satt sa att de kan beréknas gentemot den funktionella
enheten. For varje relevant miljoaspekt sa anges vilken data som anvants for att
representera den.

2.2.1.1 Generella antaganden:

Vanligtvis sa ar tillverkning av konsumtionsvaror, tjanster och energi mer
beroende av infrastruktur och organisationer som till stor del & utom mdjlighet att
paverka for uppdragsgivaren. Dessa aspekter inkluderas sa langt det ar mojligt
med generella data for att visa pa mojligheten att styra dessa val, men de
behandlas inte som en central aspekt.

2.2.1.2 Referenssystem

Det har antagits att alternativet for den person som &r potentiell kbpare av Purity,
skulle vara att kopa mineralvatten pa flaska. Scenariot representeras av féljande
LCA data ™"3,

Miljdaspekt Representeras av LCA data Datakvalitet

vatten Tap water, at user/RER S (2,2,3,2,2)
Flaska PET bottle grade A 2,2,3,2,1)
Tillverka flaska Blow forming PET 2,2,3,2,1)
Transport till butik | Transport, lorry 40t/CH S (2,2,3,2,1)
Lagring butik Refrigerator, store Sweden (3,2,3,3,3)
Atervinning Household waste/CH 2,2,3,2,1)

Tabell 3: LCA data for referenssystem

2.2.1.2.1 Tillverkning av referenssystem.

Lokal tillverkning fran kranvatten, ingen process, tappas pa PET flaska (120g/1,2
), transport 40 km t/r till kund, lika manga kg som konsumtionen av vatten med
Purity. (3.1.2.3.)
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2.2.1.2.2 Anvandning av referenssystem.

Under 3 &r sa lagras 3494 p a 1,2 liter vatten en dag i butiken. (1,8 Wh/I*dag)

2.2.1.2.3 Sluthantering av referenssystem.

Vattnet anvands och tom flaska slangs enligt ett scenario for hushall som innebéar
atervinning av material (2.1.2.2.). Sopor samlas in och transporteras 16 km till
avfallshantering.

2.2.1.3 Purity system

Purity &r i princip en vattenkokare som bestar av ett konsumentpaket (30cm*23
cm @) innehallande kanna, héllare och drickbehallare. Material och komponenter
tillverkas och monteras i Kina. (Overhettningsskydd levereras av foretaget STRIX
i England). Materialen &r rostfritt stél och polypropylen plast, samt elektronisk
sensor och sladd.

Material levereras med lastbil till tillverkning (40km) ***%. Produkten
distribueras med lastbil till hamn (40km) ®3233 och g&r sedan till sjoss till Europa
(10199 Nm) @3333) dar den distribueras med lastbil till butik (40km) 232,

Den LCA data som har anvants for att beskriva systemet redovisas i grova drag
nedan ™% For en mer detaljerad beskrivning se

Miljdaspekt Representeras av (processnamn,
literaturuppgift eller specik referens)

Rostfritt stal (mug) X5CrNiMo18 (316)

Polypropylen (kanna) Polypropylene, granulate, at plant/RER
S

Polykarbonat (vattenmatt) Polycarbonate, at plant/RER S

Rotary latch POM 10 Formaldehyde, production mix, at
plant/RER S

Magnet cover POM 1

Lid lock POM 1

Cap, Reset button TPE 13 Synthetic rubber, at plant/RER S

Steam plate PP+20%TF Polypropylene, granulate, at plant/RER
S och Tetrafluoroethylene, at
plant/RER S

Bracket, Reset switch PBT+30% | ABS 30% glass fibre |
FG 15

Bracket, NTC PBT+30% FG

Fjadrar 67SICr5 |

blykabel Lead, at regional storage/RER S

Mottagare och Skruvar av koppar | Copper, at regional storage/RER S
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Heat transfer compound CSL850

Zinc for coating, at regional
storage/RER S

Tatningar

Silicon, electronic grade, at plant/DE S

Sladd

CuNil0Fe |

Polyvinylchloride, at regional
storage/RER S

Glass fibre |
Momentary switch Merchant SBR|
SB30
Inlay PC 130 PCETH S
PCBA Keep boil function with
time delay extension.
Lodmetall CuNilOFe |
Magnet 28NiCrMo4 |
Kartong Kraft paper, bleached, at plant/RER S

Control curcuit (Sensor)

Printed board |

Cordless interface

PVC B250 och Electronics for control
units/RER S

Heater Twin element

28NiCrMo4 |

Transporter distribution land

Transport, lorry 40t/CH S

Transporter distribution till sjoss

Freighter oceanic ETH S

Transporter AV personbil

Operation, passenger car/CH S

Transporter AV lastbil

Operation, lorry 28t, full/CH S

Elférbrukning anvandning

Electricity Sweden B250

Lagring hemma i kylen

Refridgerator, home Sweden

atervinning

Recycling only B250 avoided

férbranning

Incineration/CH S

Ateranvandning

Operation, passenger car/CH S

Tabell 4: LCA data for purity
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2.2.1.3.1 Anvandning av Purity systems

Leverantdren "'° uppger materialspecifikationer per modul och information om
produktens elférbrukning. Koktiden har beréaknats (fér 16° vatten) for tre olika
modeller:

Volym (liter) Koktid (min)

0,8 1,8

1,2 2,8

1,8 3,6

Tabell 5: Koktid

Tva element pa 1750 respektive 450 Watt anvands for att na kokpunkt. Sedan

kokar vattnet i 3 min med stdd av endast 450 watt. Standby strém ar 3 watt.
(3.3.3.3.3)

Antaganden:

e Kokning av vatten innebar 3494kg (1,2 litre per gang, 16 ganger per
vecka i 3,5 &r) ¢#23)

e Stand by forbrukning av el ar 29127 hr (5% av anvandarna drar ur
sladden, 3,5 &r) ¢223)

e Under 3 ar sa kyls 3494 p a 1,2 liter vatten en dag i hemmet. (2,7
Wh/I*dag)

2.2.1.3.2 Sluthantering av Purity systems

Sluthanteringen av ett konsumentpaket Purity innebar enligt antagande fran
uppdragsgivare "' att den transporteras med personbil till &tervinningsstation
(AV) och hamtas dar med liten lastbil for att koras till en AV-anlaggning.

Processtradet presenteras i Bilaga 2 . (Ett alternativt och mer detaljerat scenarie

ar presenterat i Bilaga 3.)
Processer:

1. personbil till &tervinningsstation 8km (Avst&ndet t/r) ¢-223)

2. lastbil till en AV-anlaggning 16km (Avsténdet t/r, 28t, full) ¢223)
Foérdelning av scenario for sluthantering ¢223):
1. Atervinning 60% (alla material ateranvands

och behover da inte produceras)

2. Forbranning 40 %

3. Isérmontering 0%

4. Ateranvandning 0 % (hamtar pa AV station)
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2.3 Livscykelmiljobedémning (LCIA)

2.3.1 Metodbeskrivning

El och EPS valdes till denna studie darfor att de &r mest vedertagna och
kompletterar varandra da EIl pa ett batter satt lyckas fanga upp paverkan pa
nature och EPS har en tydligare vardering av resursanvandning som relaterar till
marknadsvarde och kostnaden for utdkad expolatering.

Figur 5:

+ EY
so2 H ™ 2aqv

NOx s:

acidification
HCI — ™

and others
N-eqv

\
—— eutrophication

NOx

NH3

P
and others

INDEX

C0o2,CO GWP

methane s&

N20 —

and others

global warming

and others

Illustration av karaktdrisering, kategorisering och

viktning.

Ytterligare metoder ar under utveckling for att bedéma bidrag till en hallbar utveckling
dar naturen ar den yttre ramen, inom de forutsattningar som naturen ger sa skall vara
sociala system fungera (rattigheter och skyldigheter) och inom vart sociala system sa
skall ekonomiska kriterier uppfyllas for att na hallbar utveckling. Det finns &nnu inte
vedertagna metoder for detta framtaget men det finns en strdvan att inkludera dessa
aspekter i inventeringen och aspekter som gar utanfor denna.

path

Process

features

Inventory

T

Impacts on
sustainability criteria

New direct link

Figur 6: Nya aspekter av hallbar utveckling.
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2.3.2 Resultat

2.3.2.1 Purities miljdaspekter

21

1,94--
1,84--
1,74--
1,64--
1,54--
1,4
1,3
1,2
1,1

Ft

0,3
0,8
07
[EE BN
05
a44--
0,3
0z
0,1

y " u t T t T
Consumer package 1 Bailing water in Purity Stand by Férbrukning Transpork, Transport, Freighter oceanic ETH 5 Transport, recyele purity 2
Purity lorry 40EfCH larry 40L/CH larry 40L/CH

I Carcinogens I Resp. organics I Resp. inorganics I Climate change [ Radistion I Ozone layer
[ Ecotoxicity I A cidification/ Eutrophication HEEEN Land use = Minerals [ Fossil fuels

Analysing 1 p life cycle 'Purity’; Method: Eco-indicator 99 (Hy W2.03  Europe EI 99 H/H | single score

Figur 7: Livscykels miljobelastning for Purity.

Diagrammet ovan visar tillverkningen, anvandningen, transporten och
atervinningen av purity. Miljoaspekterna ar utvarderade med metoden
Ecoindicator som tilldelar viktade varden i form av index, for att underlatta
bedémningen av vad som ar mest vasentligt att fokusera pa.

' T u
Long boiler Model 1 {255} Pitcher Drinking Bottle Transport, lorry 40L/CH S
I Carcinogens I Resp. organics I Resp. inorganics I Climate change [ Radiation [ Czone layer
I Ecotoxicity I~ cidificationf Eutrophication HEEEE Land use = Minerals [ Fossil fuels

Analysing 1 p assembly 'Consumer package 1% Method: Eco-indicator 93 (H) ¥2,03 [ Europe EI 99 HfH [ single score

Figur 8: Tillverkning av Consumer package

| tillverkningen s ar det sjalva vattenkokaren som bar miljdaspekterna.
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Po Swi Pol Pol 875 For Pol Lim Pol ¥5C Hea Se 675 Pol PC Pol Prin Pol Pol Pol ABS Syn Cor Pol Pol Pol Silic Pol Pol Pol Rot IC's Pol For 28N For 675 Paol ¥5C 675 Pol ABS Lea Cop Cop Zinc Siic Cu Kra

wer bch ypr wpr iCrS mal ypr esc ypr M ter mic iCrS ypr ETH wpr ted wpr wpr wpr 30 the dles vpr ypr ypr on, yca yoa wproary {woypr mal iCr mal iCrS ypr rMi iCrS ypr 30 d, & per per for on, Ml Ftp

N Carcinogens
I Ecotoxicity

I Resp, organics I Resp, inorganics I Climate change [ Radiation I Czone laver
I 2 cidificationf Eutrophication NN Land use [ Minerals [ Fossil Fuels

Analysing 1 p assembly 'Long boiler Model 1 (255)"; Method: Eco-indicator 99 {H) v2.03 § Europe EI 99 H/H [ single scare

Figur 9 Tillverkning av Long boiler Model 1

Diagrammet ovan visar vilka delar av Long Boiler Model 1, som ar mest
relevanta. Det &r sladden (koppar), rostfri kanna (nickel) och kretskort. Genom att
vidare studera vilken tillverkningsprocess som bidrar till mest miljopaverkan, sa

2 ; = Figur 10
framgar det dessutom att materialet PP, polypropylen, &r av betydelse ™" *°.
I Frinted board I Folypropylene, granulate, at plant/RER S [ Copper I I icke] I
[ JEnergy USI [ IC's {weigth) T N Kraft paper, bleached, at plant/RER 5 [ B azing solder, cadmium free, at plant/RER 5
I Polycarbonate, at plantfRER S I olybdenurn T [ Energy Asia I [ P4 6.6 30% glass fibre &
I "opper, at regional storage/RER 5 [ Scrap {copper) [ I Bulk carrier 1 I e
C——crude oil 1 C— silican, electronic grade, at plantjDE S C——] Polyvinylchloride, at regional storagejRER 5 [ Scrap (Stainless st)
I [iesel I Eriergy Africa I [ Ferrachramiunm 1 I Formaldehyde, production mix, at plant/RER 5
[ Electricity UCPTE gas 1 [ Truck I N Tetrafluoroethylene, at plantfRER 5 I FCETH S
I | =, at regional storage/RER S I Coacher [ [ Energy Australia T [ Electricity UCPTE coal I
I s fibre T T Train I O PS(GPPS) T I vlon 66, at plant/RER 5
I Electricity UCPTE ol 1 O Trailer I 1 Synthetic rubber, at plant/RER 5 = Zinc for coating, at regional storage/RER S

Analysing 1 p assembly 'Lang bailer Model 1 (255); Method: Eco-indicator 99 (H) ¥2.03 f Europe EI 99 HjH [ single score

Figur 10: Tillverkningsprocessers bidrag till miljobelastning.

| sluthanteringen av Purity sa gar det ocksa att sarskilja vilka miljoaspekter som
ar relevanta. Det ar da framst transporten fran atervinningsstation till
avfallshantering som far genomslag. Den del som gar till férbranning ger ocksa
ett bidrag till miljopaverkan, medan den andel av vattenkokare som atervinns ger
minskad miljopaverkan, framst for minskad energiatgang vid material
framstélining 79" 1. Resultatet redovisas &ven i form av ett processtrad i Bilaga
2. | ett alternativt scenario, dar var 10e vattenkokare ateranvands, och de odvriga
demonteras fullstéandigt och sluthanteras enligt europeiskt "medel” scenario sa ar
miljobelastningen 30 % lagre (Bilaga 3).
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Pt

u u T
Operation, lorry 16t FullfCH S Operation, passenger cat/CH S Recyeling only B250 avoided Incineration/CH S

I Carcinogens I Resp. organics [ Resp. inorganics I Climate change [ Radiation I Ozone layer
[ Ecotoxicity I /cidification/ Eutrophication HEEE Land use = Minerals I Fossil fuels

Analysing 1 p disposal scenario 'recycle purity 2'; Method: Eco-indicator 99 (H) ¥2.03 | Europe EI 99 HiH [ single score

Figur 11: Sluthantering av Purity.

Miljbaspekter kan aven lyftas ut och redovisas separat om de ar sarskilt
relevanta. Sa ar det med bidrag till klimatpaverkan. Resultatet av den
karaktariseringen redovisas nedan i Figur 12.
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ip 5,49E3 kg 1,058 5 ip
I of B
K 1 =
Consumer package Boiling wakter in Stand by recycle purity 2
14,6 o5, 3 5,53 16,6
1p 1,08E5 M1 315 M] 1,664 m

Long boiler Model 1
13,2

Electricity Sweden
20

Electricity Sweden
5,63

Operation, larry
14,2

0,042 kg

Printed board I
6,17

|

£3,5 M]

Electricity From oil
16,1

L]

18,6 M2

Electricity From oil
4,7

|

Figur 12 Purity och klimatpaverkan

Pilarnas tjocklek visar processens bidrag till klimatpaverkan | enheten kg

koldioxid equivaltenter. Metoden &r IPCC GWP 100 years. Resultatet syns aven
som en siffra i vanstra nedre hornet, totalt 62,6 kg CO2 — equivalenter (vilket

motsvarar ca 30 mil i personbil). | tabellen nedan visas aven resultatet.
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SimaPro 7.0 Flows

Purity
Project Kettle
Date: 2007-03-16
Name Purity

kg CO2
Inflows (8) eqv
Total 62,6 100%
Boiling water in Purity 25,3 40%
recycle purity 2 16,6 27%
Consumer package 1 14,6 23%
Stand by forbrukning
Purity 5,83 9%
Freighter oceanic ETH S 0,269 0,4%
Transport, lorry 40t/CH S 0,0105 0,02%
Transport, lorry 40t/CH S 0,0105 0,02%
Transport, lorry 40t/CH S 0,0105 0,02%

Tabell 6: IPCC GWP 100, Purity lifecycle 3,5 years

2.3.2.2 Jamforelse

For att satta Purities miljoaspekter i ett sammanhang sa jamfors de med ett
referenssystem med samma funktionella enhet (Figur 13).

T
Bottle general 1 Purity

I Carcinogens I Resp. organics I Resp. inorganics I Climate change [ R adistion [ Ozone layer
[ Ecotoxicity I /cidification/ Eutrophication HEEE Land use = Minerals I Fossil fuels

Comparing 1 p life cycle ‘Bottle general 1" with 1 p life cycle 'Purity’; Method: Eco-indicator 99 (H) ¥2.03 § Europe EI 99 H{H | single scare

Figur 13 Purity jamfort med flaskvatten.

Referenssystemets férdelning av miljoaspekter framgar av Bilaga 15 och Bilaga
16. Det ar tillverkning av PET flaska som dominerar miljoaspekterna for
flaskvatten.
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2.4 Tolkning av resultat

2.4.1 Beaktande

2.4.2 Helheten

LCA anvands for att identifiera "hot spots”, relativ miljdbelastning, men ger inte
en absolut siffra for miljdbelastning utan ar mer relativinom ramen for de
systembegransningar som studien har. Viktningsmetoden som anvands &r ocksa
subjektiv vilket avspeglar syftet med studien eller de varderingar som antagits.

Miljoaspekterna eller kriterier for hallbar utveckling som inventeras, avspeglar
samhallets prioriteringar och vad som &r medialt aktuellt. T ex kan det innebéara
att en miljéaspekt som har klimatpaverkan bedéms medan en mer lokal aspekt
helt faller bort.

Industriellt vedertagna processer ar ofta mer detaljerat dokumenterade och
innehaller darfor ofta fler miljoaspekter an processer eller tjanster som ar lokala,
unika eller svara att kvantifiera.

Purity har avsevart mindre miljdbelastning an att anvéanda motsvarande mangd
mineralvatten pa flaska. Jamfort med kranvatten har purity mycket hogre
miljobelastning.

Klimatpaverkan fran Purity under en livstid pa 3,5 ar ar 62 kg CO2- ekv. Vilket
kan jamféras med personbil ca 30 mil.

| tillverkningen av Purity sa ar det sjalva vattenkokaren som bar miljdaspekterna.
Det ar sladden (koppar), rostfri kanna (nickel) och framférallt kretskortet som kan
utgdra potentiella miljérisker. Generella LCA data har anvants vilket innebar att
dessa komponenter bor studeras i mer detalj for att veta om det &r mdjligt att
minimera miljébelastningen.

| Purity’s livscykel sa ar det elforbrukningen for att koka upp vatten som spelar
storst roll. Det ar da miljdaspekterna som kommer med eltillverkning i Sverige
som ar avgorande. Genom att uppmuntra anvandaren att anvanda miljémarkt el
sa skulle den kunna halveras (Bilaga 17). Forvaring och kylning av vattnet ger
inte genomslag pa berakningarna, men det forutsatter att vattnet har svalnat
innan det satts in i kylen.

| sluthanteringen av Purity sa ar det framst transporten fran atervinningsstation till
avfallshantering som far genomslag. Den del som gar till forbranning ger ocksa
ett bidrag till miljopaverkan, medan den andel av vattenkokare som atervinns ger
minskad miljépaverkan, framst for minskad energiatgang vid material
framstalining 79" **. De elektroniska komponenterna (t ex kretskort och sladd)
innehaller vanligtvis material som innebar sarskilda miljérisker vid forbranning.
Om Purity kallsorteras och demonteras sa kan de minska drastiskt (ca 30%).
Resten av materialet bestar till stor del av plast (PP) som kan forbrannas utan
risker.
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Mot bakgrund av tolkningen och med erfarenhet fran andra LCA studier sa kan
féljande rekommendationer ges:

Genom att kritiskt valja producent av kretskorten sa kan miljorisker
minskas.

Tillverkning av material och komponenter kan innebéra storre
miljobelastning &n de generella data som har anvants. Genom att férklara
for er leverantor att miljéprestanda ar ett viktigt forsaljningsargument, sa
har de mojlighet att ta miljohansyn vid inkdp. | valet av leverantorer sa
kan fackféreningar underlatta att hitta ansvarstagande foretag.

Potentialen att minska miljdbelastningen finns till stor del hos
konsumenten. Kommunicera garna det pa ett satt som uppmuntrar till val
av miljomarkt el, undvika standby tid, lat vattnet svalna innan kylforvaring,
lang livslangd och kallsortering.

Atervinningen kan férbéattras genom avtal med kommunen som okar
incitamentet for konsument att kéllsortera. Demontering kan underlattas
genom en manual och att undvika permanenta sammanfogningar av
komponenter.

Om Purity skall 6vertyga konsumenter som valjer kranvatten, sa kravs en
fordjupande studie som identiferar miljé och halsorisker med kranvatten
och potentialen att satsa pa rening vid slutstation.
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i

Consumer package
1,52

3,49E3 kg

Bailing waker in
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lp

ELP

Long boiler Model 1
1,66

1,05E3 M

Electricity Sweden
1,68

lp
‘ml
recycle purity 2
1,91

315 M

Electricity Sweden
0,492

0,042 kg

Printed board I
0,729

£3,5 M]

Electricity from oil
1,52

18,6 M)

Electricity From oil
0,445

1,664 m

Cperation, larry
1,45
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Bilaga 2 Processtrad for sluthantering av Purity (enkelt)

1,6E4 m EEZ m 1,24 kg 0,829 kg
Dperation, lorry Ciper ation, Recycling only Incineration/CH S
16t, full/iCH S passenger car/CH B250 avoided
S
1,45 0,15 0,135 0,415
0,648 kg 10,0521 kg 0,319 kg 0,0348 kg
Recycling ECCS Recycling Plastics Recycling PP B250 Disposal, copper,
steel| B250 (excl. PYC) B250 0% wrater, o
municipal
-0,0223 -0,0164 -0,0924 0,399
-0,583 kg -0,0468 kg 4,02 M1 -0,287 kg
ECCS steel sheet PE granulate Electricity UCPTE PP granulate
average B230 B230 average B230
-0,0558 -0,0206 0,0231 -0,118
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Bilaga 3 Processtrad for sluthantering av Purity (detaljerat).

-0.1 p
Corpurigr packags
1

-0, 152

6,483 m 1384 m 0,574 kg 0861 kg
Opearation, Operation, larmy Incineration/CH 5 Recycling anly
pedsanger CarTH 18, fllyCH 5 B250 anvicked
-1
j0.155 118 0354 10,105
00282 kg 0253 [y
Disposal, copper, Recycling PP B250
Fe waker, b0
municipal
323 ]
-0.232 ki

P granulate
aearage B250

Rl

0.1 p
Loreg el Pk

1 £255%

-0, 166
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Bilaga 4: SimaPro LCA data Purity system
SimaPro 7.0 Product stage
Project Purity Kettle
Date: 2007-03-13
Assembly: Consumer package 1
Description 30 cm high 23 cm diameter + devices vikt ca 1,6 kg
Materials/Assemblies Amount / description (pieces, p, refer to sub assemblies) Unit
Long boiler Model 1 (255) 1lp
Pitcher 1p
Drinking Bottle 1p
Processes
Transport, lorry 40t/CH S 0,64 tkm

komponent till assembly (antagit produkten av komponentvikt och medel avstand 400 km)

Bilaga 5 SimaPro LCA data Longboiler model 1

Se nésta 2 sidor



SimaPro 7.0
Project
Date:
Assembly:
Reference

Materials/Assemblies

Powercord

Switch

Polypropylene, granulate, at plant/RER S
Polypropylene, granulate, at plant/RER S
67SICr5 |

Formaldehyde, production mix, at plant/RER S
Polypropylene, granulate, at plant/RER S
Limescale filter

Polypropylene, granulate, at plant/RER S
X5CrNiMo18 (316) |

Heater Twin element

Semiconductor type sensor

67SiCr5 |

Polypropylene, granulate, at plant/RER S
PCETHS

Polypropylene, granulate, at plant/RER S
Printed board |

Polypropylene, granulate, at plant/RER S
Polypropylene, granulate, at plant/RER S
Polypropylene, granulate, at plant/RER S
ABS 30% glass fibre |

SBR |

Synthetic rubber, at plant/RER S
Cordless interface

Polypropylene, granulate, at plant/RER S
Polypropylene, granulate, at plant/RER S
Polypropylene, granulate, at plant/RER S
Silicon, electronic grade, at plant/DE S
Polycarbonate, at plant/RER S
Polycarbonate, at plant/RER S
Polypropylene, granulate, at plant/RER S
Rotary plate

IC's (weigth) |

Polypropylene, granulate, at plant/RER S

Product stage

Purity Kettle

2007-03-13

Long boiler Model 1 (255)

pdf received 2006-12-01, and to pdf Longboil_1offer2006-06-07

Peter Holmberg

Amount / description (pieces, p, refer to sub assemblies)

Switching control system Strix U17

Lid button PP, SJ150 (ref 1)

Lid upper, PP, SJ150 (ref 2)

Spring (ref 3)

Lid lock POM 1 (ref 4)

Lid lower, PP, SJ150 (ref 5)

ref 6

Housing upper, PP, SJ150 (ref 7)
Stainless steel body 0.5mm thk. ANSI#304 (ref 8)
ref 9

ref 10

Spring for rotary latch Stainless steel (11)
Housing lower, PP, SJ150 (ref 12)

Inlay PC 130 (13)

Powerbase lower, PP, SJ150 (ref 14)

PCBA Keep boil function with time delay extension. (ref 15)

Powerbase upper, PP, SJ150 (ref 16)
Cord winding, PP, SJ150 (ref 17)

Cord Clamp (ref 18)

Switch Bracket (Bracket, NTC PBT polybutantereftalat +30% FG) ref 19

Momentary switch Merchant SB30 (ref 20)
Water proof cap, Reset button TPE 13 (ref 21)
ref 22

PCBA cover upper PP, FB51 (ref 23)
Switching PCBA PP, FB51 (ref 24)

PCBA cover lower, PP, FB51 (ref 25)
Seal, lid Silicon (ref26)

Water gauge, inner PC (ref 27)

Water gauge, outer PC (ref 28)

Water gauge cover, PP, SJ150 (ref 29)
ref 30

Magnetic Switch IC ref 31
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Unit
lp
lp

0,0045 kg
0,0246 kg
0,003 kg
0,0018 kg
0,0298 kg
1p
0,1032 kg
0,468 kg
1p

1p
0,002 kg
0,087 kg
0,002 kg
0,089 kg
0,042 kg
0,05 kg
0,039 kg
0,0005 kg
0,001 kg
0 kg
0,0005 kg
1p
0,015 kg
0,035 kg
0,0045 kg
0,0007 kg
0,023 kg
0,033 kg
0,011 kg
1p
0,0002 kg

0,0005 kg
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Polypropylene, granulate, at plant/RER S 0,0005 kg  Filter bracket PP, SJ150 (ref 32)
Formaldehyde, production mix, at plant/RER S 0,008 kg Rotary latch POM 10 (ref 33)
28NiCrMo4 | 0,001 kg Magnet, Sintered NdFeB, (ref 34)
Formaldehyde, production mix, at plant/RER S 0,0002 kg Magnet cover POM 1 (ref 35)
67SiCr5 | 0,001 kg Spring (lid) (ref 36)
Polypropylene, granulate, at plant/RER S 0,0152 kg Handle cover PP, SJ150 (ref 37)
X5CrNiMo18 (316) | 0,002 kg  Stainless steel (ref nr 38)
67SIiCr5 | 0,0001 kg  Spring for lid button (ref39)
Polypropylene, granulate, at plant/RER S 0,0162 kg Power base, mid ring, PP, SJ150 (ref 40)
ABS 30% glass fibre | 0 kg Bracket, Reset switch PBT+30% FG 15
Lead, at regional storage/RER S 1lg Lead wire
Copper, at regional storage/RER S 59 Receptacles
Copper, at regional storage/RER S 19 Screws
Zinc for coating, at regional storage/RER S lg9 Heat transfer compound CSL850
Silicon, electronic grade, at plant/DE S lg9 Seal, spout Silicon
CuNilOFe | 19 Solder wire
Kraft paper, bleached, at plant/RER S 0,1667 kg  Master carton RSC type, B=B, size= 62.3 x 53.8 x 25.9cm 0.1667 0.1564

Bilaga 6 SimaPro LCA data Powercord

SimaPro 7.0 Product stage
Project Purity Kettle
Date: 2007-03-13
Assembly: Powercord

0,7 meter *HO5VVF 0.75mm? X 3C with 250V 10A, HO5VV-F 163 g/m

Materials/Assemblies Amount / description Unit

CuNil0Fe | 80 g
Ledningstrad

Polyvinylchloride, at regional storage/RER S 3449
Mantel yttre och isolering

Glass fibre | 10 g

Sleeving
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Bilaga 7 SimaPro LCA data Switch

SimaPro 7.0 Product stage

Project Purity Kettle

Date: 2007-03-15
Assembly: Switch

Switching control system Strix U17,
Configured to meet STRIX P72 Cordless system.
ref Alan Faragher at Strix

Materials/Assemblies Amount / description Unit

A517al 0,003 kg
Steel frame

PA 6.6 30% glass fibre A 0,015 kg
flame retardant polymer body moulding (to U.L. 94-V1)

Brazing solder, cadmium free, at plant/RER S 0,01 kg
brass coated with extremely thin Silver layer

Ceramics ETH S 0,003 kg

2 ceramic rods (pins)

Bilaga 8 SimaPro LCA data Limescalefilter

SimaPro 7.0 Product stage

Project Purity Kettle

Date: 2007-03-13

Assembly: Limescale filter

limescale filter i pipen samlar upp partiklar i polyamidnat 0,5 gram med ram av polypropen 2,5 gram.
Total vikt 0,003 kg

Materials/Assemblies Amount / description Unit

Nylon 66, at plant/RER S 0549
polyamidnét

Polypropylene, granulate, at plant/RER S 250

ram av polypropen

Bilaga 9 SimaPro LCA data Semiconductor type sensor

SimaPro 7.0 Product stage

Project Purity Kettle

Date: 2007-03-13

Assembly: Semiconductor type sensor

used for ref 10

Materials/Assemblies Amount / description Unit
Printed board | 0,001 kg
diverse kretskort, ref 10
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Bilaga 10 SimaPro LCA data Cordless interface

SimaPro 7.0 Product stage
Project Purity Kettle
Date: 2007-03-15
Assembly: Cordless interface

Strix 360 degrees cordless interface.
The STRIX P72 is a low profile 360° cordless interface system comprising two parts
- the adaptor mounted on the appliance and the contact housing which sits in the power base.
Control body - high temp flame retardant polymer (to U.L. 94-V1).
ref Alan Faragher at Strix

Materials/Assemblies Amount / description Unit

PA 6.6 30% glass fibre A 0,01 kg
high temp flame retardant polymer

Brazing solder, cadmium free, at plant/RER S 0,007 kg

metall of brass

Bilaga 11 SimaPro LCA data Rotary plate

SimaPro 7.0 Product stage
Project Purity Kettle
Date: 2007-03-13
Assembly: Rotary plate

Steam plate PP+20%TF

Materials/Assemblies

Polypropylene, granulate, at plant/RER S 0,0036 kg
Rotary plate, pp (ref 30)
Tetrafluoroethylene, at plant/RER S 0,0009 kg

Rotary plate, TF (ref 30)
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Bilaga 12 SimaPro LCA data Purity Life cycle

SimaPro 7.0 Product stage
Project Purity Kettle
Date: 2007-03-13
Life cycle: Purity

Purity is a waterboiler, detoxicator and kettle used instead of bottled water.
It is designed in Sweden and produced in China.
It is the distributed directly to the country where it will be sold.

Materials/Assemblies Amount / description Unit
Assembly
Consumer package 1 1p
Processes
Boiling water in Purity 3494 kg
16 boilings of 1,2 litre healthy water every week during 3,5 years.
Stand by férbrukning Purity 29127 hr
5% av anvandarna drar ur sladden, uppskattning
Transport, lorry 40t/CH S 0,064 tkm
materialleverans till tillverkning
Transport, lorry 40t/CH S 0,064 tkm
assembly till skeppning antagit 40 km
Freighter oceanic ETH S 30,2 tkm
Skeppning till férsaljningsland, antagit 10199 Nm (www.maritimechain.com) Hong Kong Géteborg
Transport, lorry 40t/CH S 0,064 tkm

hamn till butik antagit 40 km

Waste/Disposal scenario
Recycle Purity



R-14

Page 34
Bilaga 13 SimaPro LCA data Boiling
SimaPro 7.0 Process
Project Purity Kettle
Date: 2007-03-13
Process
Category type Use
Process identifier Miljogirl2671500001
Type Unit process
Process name Boiling
Status To be revised
Date 2006-06-19
Record
Materials/Assemblies Amount / description Unit
Products
Boiling water in Purity 1,2 kg
Materials/fuels
Tap water, at user/RER S 1,2 kg
Full varje gang
Electricity/heat
Electricity Sweden B250 102,7 Wh
Uppkokning fran 16 grader, 1750+450 kw under 2,8 min
Electricity Sweden B250 22,5 Wh

Renkokning, 450 kw under 3 min
Emissions to air

VOC, volatile organic compounds 10,2 ug
uppskattat att kranvatten innehaller ca 10 mikrogram per liter och att 85% kokas bort.

Benzene 0,96 pg
uppskattat att kranvatten innehaller ca 1 mikrogram per liter och att 80% kokas bort.

Methane, dichloro-, HCC-30 1,14 pg

uppskattat att kranvatten innehaller ca 1 mikrogram per liter och att 95% kokas bort.
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Bilaga 14 SimaPro LCA data Stand by

SimaPro 7.0 Process

Project Purity Kettle

Date: 2007-03-13
Process

Category type Use

Process identifier Milj6gir12671500002

Type Unit process

Process name Stand by

Status To be revised

Time period 2000-2004

Geography Unspecified

Technology Modern technology

Representativeness Data from a specific process and company
Infrastructure No

Date 2006-06-19
Record Marcus Wendin

Generator Marcus Wendin

Collection method Expert outspoke,

Verification Peter Holmberg

Materials/Assemblies Amount / description Unit
Products

Stand by férbrukning Purity 1hr

Electricity/heat
Electricity Sweden B250 3 Wh
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Bilaga 15: Process trad for referens system
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345 kg
Recyeling
PET/RER 5

7348 kg
Muricigel

649 kg kg
[Incireration/CH 5 LandfillyCH 5
bszs a5z

G490 kg 85 kg

Dispesal, Disposal,

piyetirdene pilyetirylen:
[425 [.0a52




Miljogiraff
R-14
Page 37

Bilaga 16: Miljoaspekter mineralvatten pa flaska

Pt

-100

-120

T u
Bottled water Transport, lorry 40E/CH 5 Bottle recycling

N Carcinogens I Resp, organics I Resp, inorganics I Climate change [ Radiation I Czone laver
I Ecotoxicity I 2 cidificationf Eutrophication NN Land use [ Minerals [ Fossil Fuels

Analysing 1 p life cycle 'Bottle general 1% Method: Eco-indicator 99 (H) ¥2,03 § Europe EI 99 HfH | single scare

Bilaga 17 Bra Miljoval mot ospecificerad el kopt i1 Sverige.

28
25

24
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14

1.2

0g |

0g

041

02

8] T y
Bra Miljdval 2005 Sverige Hipt el Sverige ospecificerad

I Carcinogens I Respiratory organics [ Respiratory inorganics I Climate change [ Radiation
I Czone layer B Ecotoxicity I - cicifications Eutrophication I Land use [ Minerals

[ Fossil fusls
Comparing 1 26E-7 p assembly 'Bra Miljidval 2005 Sverige’ wwith § 3E-9 p assembly 'Kdpt el Sverige ospecificerad’, Method: Eco-indicatar 95 (E) ¥2.03 f Europe El 99 EJE ¥ single score
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